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Wir haben das Ideal-Gewicht!

schnelle & einfache Montage, breites Einsatzgebiet, ausgezeichnetes Preis-
Leistungs-Verhaltnis - Kennen Sie schon unsere neueste Innovation?

Férderbandaagen
Typ FBW 110 wowpaaride
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Die Forderbandwaage FBW 110.

Um eine Uberladung von LKWs und Waggons zu verhindern, wird durch die neue
Forderbandwaage die Fullmenge exakt dosiert und bestimmt. Zusatzlich ist es
moglich, eine genaue Produktionserfassung zu messen. Das genaue Messen der
Materialstréme wird durch vollelektronische Messzellen mit mechanischem Uberlast-
schutz fur hohe Geschwindigkeit gewahrleistet.

Einsatzgebiete findet die Forderbandwaage im Schittgut (Steine und Erde), in der
Schwerindustrie, Landwirtschaft, Logistik oder Lebensmittelindustrie. Uberzeugend ist
das ausgezeichnete Preis-Leistungs-Verhaltnis sowie der modulare Aufbau der Wiege-
mechanik. Selbst die Montage ist mit nur geringem Aufwand maglich. So setzt die
Anlage nach kurzer Einbauzeit wieder den Betrieb fort.

Durch die Schraubverbindungen kann der Kunde den Einbau des TYP FBW 110 am
Forderband selber vornehmen. Durch die flexible Einsetzbarkeit, ist der Einbau auch

bei geringer Bauhohe und verschiedenen Forderbandbreiten maglich und gewahrt einen
robusteren Umgang.

Die leicht bedienbare Software zur Auswertung optimiert den Prozess mit vielfaltigen
Anzeige- und Anbindungsmaoglichkeiten und kann an einem zentralen PC gesteuert
werden. Durch Peripheriegerate (Fernanzeigen, Signalanlagen etc.) sowie Anbindung
an das Prozessleitsystem (Profibus, digitale 1/O, analog) wird der Vorgang erweitert.
Neben Zuverlassigkeit und Genauigkeit sticht die Forderbandwaage TYP FBVV 110 durch
die benutzerfreundliche Software hervor. Somit konnen Forderleistung, Bandbeladung,
Bandgeschwindigkeit, Tagessummenzahler, Gesamtzahler oder die Absolutmenge des
Materialstromes angezeigt werden. Die Zahler kédnnen auch individuell, abgestimmt auf
Ihre Winsche, belegt werden.
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Anwendungsbeispiel:

Die Aufgabe:

Die Produktionstberwachung. Es sollte eine Priifung der Leistung des Saugbaggers
sowie die komplette Produktion (Mensch und Maschine) Uberwacht werden. Da bereits
eine vorhandene Straldenfahrzeugwaage auf dem Gelande stand, gab es die Bestrebung
eine Uberwachung von der Produktion bis zur Auslieferung zu schaffen.

Unser Weg:

Direkt hinter dem Saugbagger wurde eine Forderbandwaage installiert. Diese misst die
vom Saugbagger geférderte Menge an Rohmaterial. Die Anbindung an den titan’libra
Bandwaagenmonitor ermaoglicht eine exakte grafische Auswertung wann die Produktion
lauft und wann es zu Engpassen kommt. \Weitere Bandwaagen wurden gezielt in die
Produktionsbander integriert, um die Menge der einzelnen Sorten auf den Haufwerken
zu dokumentieren.

Die Verladung erfolgt Uber Radlader (inkl. Radladerwaage) und Silos mit StralRenfahrzeug-
waagen. Dadurch wird genau ermittelt, welche Menge von welchem Gut abgenommen
wurde. Diese Daten sind mit Hilfe der PAARI Software titarlibra Schittgut miteinander
verknUpft. Statistische Auswertungen zeigen Ubersichtlich die In-/Outputmengen des
Werkes.

Die Aufgabe:

Die exakte Verladung von Zigen. In der Zugverladung besteht das Problem, dass die Bahn
keine Waggons zu lasst, die Uberladen sind. Somit besteht flr den Verlader der WWunsch, den
Waggon optimal auszunutzen, aber nicht zu Uberladen

Unser Weg:

Die Verladung der \Waggons erfolgt mittels Forderbandern. Es wurde in das Band eine Forder
bandwaage durch PAARI installiert. Mittels der Software titan’libra kann nun die komplette
Verladesteuerung automatisiert vonstatten gehen. Die gewUlnschte Sollmenge wird vorgegeben,
alles andere regelt das titan.

Auch die Zugreihung wird in der Software mittels Zuglisten verwaltet. Eine geeichte Gleis-
waage rundet die Losung ab. Es ist nun mdglich Transportpapiere fur die Bahn digital zu er-
zeugen und zu verwalten. Und durch die Forderbandwaage werden \Waggons nicht mehr Uber
laden. Dies spart den Mitarbeitern einige Zeit bei der Entladung.
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Technische Daten fiir Forberbandwaage FBW 110

Forderung 4000 t/h

Genauigkeit bis zu 0,25 % erreichbar

Bandgeschwindigkeit bis zu 6 m/s

Bandbreite 500 -2000 mm

Bandsteigung bis ca. 20° (keine Relativbewegung des Materials)

Technische Daten fiir AWE 662 / 665

4 x RS 232 bidirektionale serielle Schnittstelle

Datenkommunikation optional Ethernet, Funk, WIAN, etc.

662 — bis zu 2 Bandwaagen anschlieRbar

LASiipkaadenchEol 665 — bis zu 4 Bandwaagen anschlieRbar

optional kénnen Signale tber Relaiskontakte ausgegeben werden (bspw. bei Uberlast)

e oder Uber Taster bspw. Zahler gestartet werden

Tastenfeld 28 Tasten: 10er Tastatur und Funktionstasten

Betriebsspannung 90 - 250 VAC, 50 Hz / 60 Hz

Technische Daten fiir titan'libra Bandwaagenmonitor

Software

Betriebssystem Windows XP Vista, 7 (32- oder 64-Bit)

Ethernet Ethernet-Schnittstelle

Hardware

Prozessor mind. 2,8 GHz, empfohlen Mehrkernprozessor ab 2,0 GHz
Arbeitsspeicher mindestens 512 MB, empfohlen 1 GB

Festplatte mind. 10 GB freier Speicher

Grafik/Monitor mind. 17, empfohlen 19, Mindestauflésung 1024 x 768 px
RS232 mind. 1 Anschluss, bei Verwendung einer Wageelektronik
Ethernet optional bei Anbindung der Wégeelektronik tGber Ethernet

Netzwerk- und Telekommunikationsverbindungen bauseits

PAARI Waagen- & Anlagenbau GmbH & Go. KG Tel.: 036204 569 - 0
Bahnhofsplatz 4 Fax: 036204 569 - 28
99095 Erfurt waagen@paari.de

Trotz sorgféltiger Kontrolle Gbernimmt die PAARI GmbH & Co. KG keine Haftung oder Garantie fiir die Vollstandigkeit, Richtigkeit oder Aktualitat der Inhalte. .
Technische Anderungen vorbehalten. Stand: April 2013 WWW. paa I'I.de



