FOorderbandwaagen
Typ FBW 110 —



Ihr zuverlassiger und flexibler Partner zum kontinuierlichen Wagen

Foérderbandwaagen von PAARI® lassen sich praktisch tiberall zur Ermittlung der kontinuierlichen
Materialstrome von Schuttgutern einsetzen. Dabei werden die Forderbandwaagen h&aufig unter
extrem rauen Bedingungen betrieben. Entsprechend hoch sind die Anforderungen, die an die
Funktionalitat und Stabilitéat solcher Wiegesysteme gestellt werden. Genau auf diese Erfordernisse
ist die Waage FBW 110 ausgelegt. Robust und praktisch ohne mechanische Verschleil3teile
garantieren sie eine sichere und lange Funktionalitat. Das sichert Ihnen eine hohe Rentabilitat
dieser Investition.

Standardwagezellen mit Ihren erprobten Eigenschaften ermoglichen, durch ihre Technologie, den
Einsatz der Waagen auch an weiter abgesetzten Forderbandern. Die zugehorige Wageelektronik ist
mit der Software titan® mobile FBW ausgeristet. Dies garantiert Ihnen nicht nur ein optimales
Zusammenspiel mit der Bandwaage, sondern auch eine préazise Auswertung aller Férdermengen.
Die Wageelektronik ermoglicht neben vielfaltigen Anzeige- und Auswertemadglichkeiten auch die
Anbindung an Prozessleitsysteme oder PC-Systeme Uber Ethernet, Funk, W-LAN oder serielle
Schnittstellen.

Alle, in den Férderbandwaagen eingesetzten Komponenten, werden in einer eichfahigen Ausfihrung
geliefert. Das garantiert, neben den ausgezeichneten messtechnischen Parametern, eine extrem

hohe Zuverlassigkeit unserer Férderbandwaagen.
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Foérderbandwaagen von PAARI® sind einfach in bestehende

Systeme einplan- und integrierbar sowie praktisch wartungsfrei.
Die Forderbandwaagen bestehen aus einem Wiegerahmen,
hochprazisen, vollelektronischen Wagezellen mit einem
mechanischem Uberlastschutz, einem Geschwindigkeits-

aufnehmer sowie der Auswerteelektronik. Die aktuelle Forder-
leistung, Bandbeladung, Bandgeschwindigkeit, Tagessummen-
zahler und Gesamtzahler sowie die Absolutmenge werden auf
einer alphanumerischen Anzeige in t/h und t angezeigt.

Uberzeugend ist das ausgezeichnete Preis-Leistungs-Verhalnis
sowie der modulare Aufbau der Wiegemechanik. Selbst die
Montage ist mit nur geringem Aufwand mdglich. So setzt die
Anlage nach kurzer Einbauzeit wieder den Betrieb fort.

Durch die Schraubverbindung kann der Kunde den Einbau
des Typ FBW 110 am Forderband selber vornehmen.

Durch die flexible Einsetzbarkeit, ist der Einbau auch bei

geringer Bauhthe und verschiedene Férderbandbreiten méglich

und gewahrt einen robusteren Umgang.
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Anwendungsgebiete
Systemintegration fur

Steine- und Erdenindustrie
Landwirtschaft
Schwerindustrie
Nahrungsmittelindustrie

Chemischen Industrie

Alle Bauteile der Férderbandwaage werden in Edelstahl oder feuerverzinkter Ausfihrung geliefert.

Damit gehotren Rost- und Wartungsarbeiten an diesen Bauteilen der Vergangenheit an.

Die konstruktive Gestaltung des Wiegerahmens erlaubt eine einfache und kostengunstige

Anpassung, auch an ungewdohnliche Férderbandkonstruktionen.
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titan® mobile FBW

Die Forderbandwaagen - Software titan® mobile FBW erlaubt mit dem AWE 662 oder 665 den Betrieb
von Bandwaagen. Dabei wird neben der Bandgeschwindigkeit die aktuelle Beladung auf dem Band
ermittelt. Aus diesen Daten werden fur Sie alle Angaben zu den Fordermengen errechnet.

Diese Angaben stehen dem Bediener in einer Ubersicht zur Verfiigung. An einem AWE 665 kdnnen
bis zu 4 Bandwaagen (AWE 662 - 2 Bandwaagen) angeschlossen werden. Fir jede Waage wird in
einer Detailansicht folgende Zahler fur die bereits gefoérderten Mengen verwaltet:

e Gesamtzahler
* Monatszahler
* Tageszahler

5 individuelle Zahler (Rucksetztmdglichkeit durch den Benutzer)

Mit titan® mobile FBW wird die Funktionalitat des AWE 665 deutlich erweitert. Ein an das Gerat ange-
schlossener Drehimpulsgeber ermittelt die Bandgeschwindigkeit und wertet diese aus. Weitere

Peripheriegeréate werden nicht bendtigt.

Zusatzlich, zu dem Solo-Betrieb, kann eine optionale PC-Schnittstelle integriert werden. Uber diese
ist eine Kommunikation mit der PC-Software titan’ libra Bandwaagenmonitor maglich.
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Ubersicht

In der Ubersicht werden fiir alle angeschlossenen Waagen die wichtigsten Werte angezeigt. Dazu
zahlen die aktuellen Bandgeschwindigkeiten und Férdermengen, die Tageszahler und einer der funf
individuellen Zahler. Die aktuelle Beladung der Waage rundet diese Ansicht ab.

Detailansicht flr eine Bandwaage

-dernende M'
Die Detailansicht zeigt fur eine Waage alle gemes- :
- EIGEME ZRE
senen und errechneten Daten an. Dazu zéhlen alle %aemer% :
aghlersd =
Angaben auf der Ubersichtsseite zuziiglich der Z&hler el

Zaghlerd i

fur die Gesamtmenge und Monatsmenge plus die vier
weiteren individuellen Zahler. In dieser Ansicht ist es

auch maoglich die individuellen Zahler zurlickzusetzen.
Wann die Rucksetzung erfolgt, entscheidet allein der Benutzer. Dies kann bspw. wochenweise,
dekadenweise oder auch stundenweise geschehen.

Zusatzoptionen

EDV-Kommunikation

Das AWE 665 mit der Forderbandwaagensoftware ~ [=="
titan’ mobile FBW ist zunachst als Solo- - — Sy e
Anwendung konzipiert (Bedienung am Gerét). e
Uber die optionale EDV-Schnittstelle (Seriell,

Ethernet oder Funk) kann eine Anbindung an einen - LW
PC geschaffen werden. Mit dem Bandwaagen- : i
monitor der Software titan’ libra kénnen die Daten

der Bandwaagen optimal ausgewertet werden. So

stehen lhnen nicht nur die oben aufgefiihrten

Zahler zur Verfugung sondern zusétzlich Dia-
gramme zur graphischen Auswertung. Aul3erdem sind naturlich auch Betrachtungen und Statistiken
der in der Vergangenheit ermittelten Gewichtswerte mdglich.

Dosierbandwaage

Wird Ihre Bandwaage durch die Option ,,Dosieren* erweitert, kdnnen Sie zu fordernde Mengen
vorgeben. Die Software titan’ mobile FBW steuert dann tiber entsprechende Ausgange die Ge-
schwindigkeit des Bandes und stoppt dieses, wenn die voreingestellte Menge geférdert worden ist.



titan® libra Bandwaagenmonitor

Der Bandwaagenmonitor der Software titan’ libra rundet lhre Bandwaage mit der
Forderbandwaagensoftware titan” mobile FBW ab. Uber die PC-Schnittstelle des AWE werden
kontinuierlich die Messwerte der angeschlossenen Bandwaagen an den PC Ubertragen. Wie auf
dem AWE stehen die Bandgeschwindigkeiten, aktuelle Férdermengen und diverse Zahler zur
Verfligung.

Live Monitoring

In der Live-Ansicht werden die Fordermengen der angeschlossenen Waagen in einem
Liniendiagramm dargestellt. Dabei kdnnen einzelne Bereiche der Diagramme unterschiedlich
eingefarbt werden (bspw. fallt die Férdermenge unter einen festgelegten Wert ab, so wird dieser
Bereich rot eingefarbt). Dadurch sieht man auf einen Blick, ob die Férdermengen im geplantem
Soll liegen oder ob es Abweichung dazu gibt. Neben den Diagrammen werden weitere Werte
(Férdermengen, Bandgeschwindigkeiten und Zahler) tbersichtlich in Tabellenform angezeigt.

Vergangenheits-Auswertung

Da die Daten in einer Datenbank abgelegt werden, ist es spater mdglich die Daten von beliebig
waéhlbaren Zeitrdumen einzusehen. Dabei werden die Fordermenge und die Bandgeschwindigkeit in
einem Liniendiagramm veranschaulicht. Bei der Auswahl mehrerer Waagen, ist auch ein Vergleich der
Waagen untereinander moglich oder zusatzlich eine genauen Produktionserfassung messbar.

Zahler-Auswertung

Mittels der Zahler-Auswertung ist es maglich die Forderleistungen einzelner Tage oder Monate

schnell miteinander zu vergleichen. Die Zahler werden dabei in einem Balkendiagramm dargestellt.
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e einfachste Bedienung

Ubersichtliche Diagramme
durch Einfarbung

: Vergleich der Zahler tiber
2 Zeitraume maoglich

: schnelle Ubersicht

= der Férdermengen

= Auswertung der

- Vergangenheit
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Durch die Integration des Bandwaagenmonitors in unsere

Software titan® libra steht Ihnen eine komplexe Softwarelésung
zur Verfigung. Neben Ihren Bandwaagen, sind auch Radlader-,
StralRenfahrzeug- und Gleiswaagen etc. integrierbar.

Sie kdnnen die Lagerbestande, welche durch den — -
Zufluss der Schuttguter Uber die Bandwaagen R S Y Ees

zunehmen und durch Auslieferungen an Ihre Kunden T T
abnehmen, auf einen Blick erfassen. Dadurch kbnnen
die Lagerbestande mit den zukinftigen Auftrags-
mengen abgeglichen und die Férdermengen geplant

werden.

Mit dem Bahnverladungs-Modul ist es mdglich, Uber oo oo - —

ein Smartphone oder Tablett PC eine Zugliste mit den
einzelnen Wagons uber Barcodes zu erfassen.

Nach dem Import stehen diese Daten im Hauptprogramm zur Verfligung und es kann mit der Beladung

und Gewichtserfassung begonnen werden. Die Gewichtsermittlung kann sowohl tiber Férderband-,
StraRenfahrzeug-, Gleis- oder auch Radladerwaagen erfolgen. Fir Behdrden, Zulieferer und Kunden
ist es moglich individuell gestaltbare Druckbelege mit den verwogenen Mengen auszugeben.

Radlader mit Kennkarten-
leser und Waage RAD MIL

PC Waage -
mit Kartenleser

Lieferschein-

drucker - "~ PC Verwaltung Laserdrucker fiir

die Statistiken

( Netzwerk ()

Wageelektronik &
i o

AWE 665

Waégeelektronik AWE 560
mit integriertem Alibispeicher

Wégeelektronik AWE 560
mit integriertem Alibispeicher

— il g

Borderbandwaage FBW 110 Gleiswaage GLW 100 Fahrzeugwaage PAARI 900 (in der Verwaltung)




Technische Daten fur Forberbandwaage FBW 110

Férderung 4000 t/h

Genauigkeit bis zu 0,25 % erreichbar

Bandgeschwindigkeit bis zu 6 m/s

Bandbreite 500 - 2000 mm

Bandsteigung bis ca. 20° (keine Relativbewegung des Materials)

Technische Daten fur AWE 662 / 665

4 x RS 232 bidirektionale serielle Schnittstelle

PRSI LS optional Ethernet, Funk, WLAN, etc.

662 — bis zu 2 Bandwaagen anschlielbar

LLlesss e ntion 665 — bis zu 4 Bandwaagen anschlieBbar

optional kénnen Signale (iber Relaiskontakte ausgegeben werden (bspw. bei Uberlast)

LB ST LT oder tiber Taster bspw. Zahler gestartet werden

Tastenfeld 28 Tasten: 10er Tastatur und Funktionstasten

Betriebsspannung 90 - 250 VAC, 50 Hz / 60 Hz

Technische Daten fiir titan®libra Bandwaagenmonitor

Software

Betriebssystem Windows XP, Vista, 7 (32- oder 64-Bit)

Ethernet Ethernet-Schnittstelle

Hardware

Prozessor mind. 2,8 GHz, empfohlen Mehrkernprozessor ab 2,0 GHz
Arbeitsspeicher mindestens 512 MB, empfohlen 1 GB

Festplatte mind. 10 GB freier Speicher

Grafik/Monitor mind. 17—, empfohlen 19 ', Mindestauflosung 1024 x 768 px
RS232 mind. 1 Anschluss, bei Verwendung einer Wéageelektronik
Ethernet optional bei Anbindung der Wageelektronik tiber Ethernet

Netzwerk- und Telekommunikationsverbindungen bauseits

PAARI Waagen- & Anlagenbau GmbH & Go. KG Tel.: 036204 569 - 0
Bahnhofsplatz 4 Fax: 036204 569 - 28
99095 Erfurt waagen@paari.de

Trotz sorgféltiger Kontrolle Gibernimmt die PAARI GmbH & Co. KG keine Haftung oder Garantie fiir die Vollstandigkeit, Richtigkeit oder Aktualitat der Inhalte. .
Technische Anderungen vorbehalten. Stand: Mérz 2013 WWW. paarl . de



